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2. NARZEDZIA WIERTNICZE

2.1. Koronki stupkowe

Koronki stupkowe przeznaczone sa do wiercen otworo6w metoda obrotowa rdzenidwkami
pojedynczymi lub podwojnymi. Koronka stupkowa jest czescia sktadowa przewodu wiertniczego i ma
za zadanie urabianie skaly. Koronka zbrojona jest stupkami z weglikow spiekanych lutowanych w
zebach czotowych koronki. Na czg$ciach cylindrycznych koronek nacigte sa gwinty typu TrW
(zewngtrzny na koronce pojedynczej, wewngtrzny na koronce podwojnej) umozliwiajace nakrgeenie
ich na korpus urywaka rdzenia (koronki pojedyncze) lub tacznik rury rdzeniowej (koronka
podwojna).

2.1.1. Koronka pojedyncza

Stosuje si¢ ja do rdzeniéwki pojedynczej jako narzedzie urabiajace. Nakrecona jest na korpus
urywaka rdzenia.

wymiary
Wielkos¢ Srednica zewn. Srednica wewn. Dhugos¢ (mm) Masa (kg)

(mm) (mm)

59 PW 59 44 90 0,4

76 PW 76 61 90 0,8

93 PW 93 77 90 1,0

112 PW 112 95 100 1,2

132 PW 132 114 100 1,6

151 PW 151 134 105 2,8
46 B 46 31,7
56 B 56 41,7
66 B 66 51,7
76 B 76 61,7
86 B 86 71,7
101 B 101 86,7
116 B 116 101,7
131 B 131 116,7
146 B 146 131,7
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2.1.2. Koronka podwojna

Przeznaczona do rdzeniéwki podwdjnej jako narzgdzie urabiajace. Nakrecona jest na tacznik rury

rdzeniowej. Koronka T6S przeznaczona jest do rdzeniéwki z dodatkowa rura z tworzywa sztucznego.

wymiary
Wielkos¢ Srednica zewn. Srednica wewn. Dhugos¢ (mm) Masa (kg)
(mm) (mm)
59 59 35 165 0,6
76 76 49 200 1,6
93 93 66 207 2,0
112 112 85 210 2,6
132 132 101 215 3,5
151 151 121 230 4,7
46 T2 46 31,7
56 T2 56 41,7
66 T2 66 51,7
76 T2 76 61,7
86 T2 86 71,7
101 T2 101 83,7
76 T6 76 57
86 T6 86 67
101 T6 101 79
116 T6 116 93
131 T6 131 108
146 T6 146 123
101 T6S 101 71,7
116 T6S 116 85,7
131 T6S 131 100,7
146 T6S 146 115,7
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2.2. Koronki diamentowe.

Przeznaczone sa jak koronki stupkowe, do wiercenia otworéw z poborem rdzenia, lecz w skatach
twardszych. Dziela si¢ na trzy rodzaje:

1. koronki impregnowane

2. koronki ziarniste

3. koronki PCD/TSD

3.2.1. Koronki impregnowane stosowane sa gtownie w przypadku wiercenia w skatach

spekanych, silnie $cierajacych oraz bardzo twardych.
Ponizej zostata przedstawiona tabela doboru koronek impregnowanych.

Tabela doboru koronek diamentowych

Formacja skalna

Matryca Twardosé Typ skaly Granulacja | Wlasnosci Scierne
S1| Niezwykle N'tsvzxrlggle Kwarc, krzemionka, kwarcyt Bardzo dobrze Nie Scierne
miekka Formacje o bardzo wysokiej Uziarniona
procentowej zawartosci krzemionki
S2| Bardzo Bardzo twarda Kwarc, krzemionka, kwarcyt Bardzo dobrze Nie Scierne
miekka Zwarte zlepiehce Uziarniona
S3| Miekka Bardzo twarda Takonit, granit, dioryt, tupek, Bardzo dobrze Nie Scierne
Skamienialy Wapien, gnejs Uziarniona
S4| Miekka Twarda do Amfibolit, granit, tupek, gnejs Dobrze Nie Scierne
Bardzo twardej Uziarniona Lub lekko
Scierne
S5| Srednio Twarda do Gnejs, tupek, skamieniaty bazalt Dobrze Nie Scierne
Migkka | Srednio twardej Uziarniona
S6| Srednia Twarda Granit, tupek, gnejs, beton Dobrze do Nie Scierne
Srednio Lub
Uziarnionej Umiarkowanie
Scierne
S7| Srednia | Srenio twarda Kwarcyt, dolomit, noryt, Srednio Umiarkowanie
Gruboziarnisty granit Uziarniona Scierne
S8| Srednio | Srednio twarda Noryt, kwarcyt Srednio Scierne
Twarda Uziarniona
S9| Twarda Srednio twarda Piaskowiec, noryt, kwarcyt Srednio Bardzo scierne
Uziarniona
S10| Bardzo Srednio twarda | Piaskowiec, kreda z dodatkiem Srednio Bardzo Scierne
Twarda Krzemionki, kwarcyt Uziarniona
S11| Niezwykle | Srednio twarda Piaskowiec, monzonit Grubo Niezwykle
Twarda Ziarnista Scierne
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2.2.2. Koronki ziarniste wystgpuja w kilku odmianach w zaleznos$ci od ksztattu czota koronki:

a) profil okragly

b) profil potokragly — jest powszechnie stosowany w koronkach jednostopniowych. Wytrzymuje
rowniez w skalach spgkanych i twardych. Wymagane duze naciski.

c) profil czgsciowo zaokraglony

d) profil wielostopniowy — jest popularny w wierceniach wrzutowych. Charakteryzuje si¢
duzymi predkosciami skrawania i stabilno$cia w formacjach spekanych.

w zaleznosci od rodzaju skat, koronki dobiera si¢ réwniez ze wzgledu na wielko$¢ 1 utozenie
diamentow na matrycy koronki.

2.2.3. Koronki z polikrystalicznymi diamentami PCD 1 TSD.

PCD — polikrystaliczny diament sktadajacy si¢ z syntetycznych diamentow w osnowie weglika
wolframu. Koronki PCD charakteryzuja si¢ duzymi predkos$ciami wiercenia, dtuga zywotnoscia a co
za tym idzie niskimi kosztami metra otworu, szczegolnie w skatach migkkich do $redniotwardych.
Wigksze ostrza pozwalaja na uzyskanie wigkszych predkosci niz w przypadku koronek ziarnistych.

Material o nazwie TSD jest termicznie stabilizowana mieszanka polikrystalicznych diamentow.
Koronka z wktadkami TSD gwarantuje duze predkosci wiercenia szczegolnie w skatach twardych.
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